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UrzcLdzenie do podawania produktu do strefy 
krojenia/rozdrabniania w krajarce do materiaidw pochodzenia 
ro^linnego, zwlaszcza do tytoniu 

Przedmiotem wynalazku jest urzstdzenie do podawania 
produktu do strefy krojenia/rozdrabniania w krajarce do 
materiaidw pochodzenia roslinnego, zwlaszcza do tytoniu. 

Propondwane rozwicLzanie ddnosi si^ do urz^dzenia, ktore 
siu±y ^ do krojenia/rozdrabniania materialow gi6wnie 
pochodzenia ro^linnego, zwlaszcza do tytoniu r zgodnie z 
wymaganiami technologii przerobu tytoniu. 

Materiaiem wsadowym do krajarki jest tyton w dowolnej z 
wielu postaci, w tym na przykiad w postaci li^ci lub ich 
cz^sci, 2:yi li;§ci tytoniowych,. folii tytoniowych^ wypeinienia 
cygar^ poci^tego wypeinienia papieros6w^ odpaddw (zrzynek) 
i/lub okruchow tytoniu^ a tak±e kazdej (dowolnej) kombinacji 
materialow zawieraj^cych tytoA w dowolnej formie. Zaleca s±^, 
aby przed dostarczeniem tytoniu do krajarki zostal on poddany 
obrobce/ ktorej celem jest,, aby poziom wilgoci w podawanym 
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produkcie byi homogeniczny dla caiej partii i osi^gn^i poziom 
minimum 13-14% wagowo, dogodnie przynajmniej 16% wagowo, 
korzystnie ponad 19% wagowo. Szczegoiy powyzszych proces6w 
obr6bki zwi^kszania wilgoci znane i stosowane w technice. 

Nawilzony tytoA jest dostarczany do 

urz^dzenia/transportera podaj^cego krajarki dowoln^ metod^, 
najcz^sciej konwencjonaln^, znan^ w technice. Przykladowy 
proces obr6bki tytoniu moie by<5 przeprowadzony zgodnie z 
opisem patentowym OS 5722431. 

Urz^dzenia/zespoiy formuj^ce tok podawanego produktu, 
cz^ici^ procesu krojenia/rozdrabniania, w kt6rym to procesie 
dostarczenie produktu do strefy krojenia/rozdrabniania w 
spos6b zapewniaj^cy jednorodno^d i homogenicznosc wsadu, 
przy speinieniu dodatkowych warunk6w> znanych osobom bieglym 
w technologii obr6bki tytoniu, jest warunkiem prowadzenia 
po±^danego, prawidiowego procesu krojenia/rozdrabniania. 

Rezultatem pracy krajarki jest tytoA (produkt) , na 
przyklad krajanka tytoniu, pokrojony i/lub rozdrobniony 
zgodnie .z wymogami i parametrami technologicznymi . 

W znanych rozwi^zaniach zespoi podajaico-formuj^cy tyton 
jest na stale zwi^zany z korpusem maszyriy, w kt6rej znajduje 
si§ obrotowy b§ben nozowy. 

Dost^p do przestrzeni obsiugowo-serwisowej w innych 
krajarkach opisanych w stanie techniki byl jedynie w 
nieznacznym, ograniczonym wymiarze. 



Znane urz^dzenia do podawania produktu do strefy 
krojenia/rozdrabniania w krajarce do materiaiow pochodzenia 
ro^linnego, zwiaszcza do tytoniu, skladaj^ si§ z urz^dzenia 
transportuj^cego^ ktore transportuje nawil±ony tyton do 
strefy krojenia/rozdrabniania i zawiera co najmniej jeden 
transporter^ ktory zazwyczaj jest wyposa±ony w pas lub pasy 
transmisyjne. Pasy te s^ wykonane ze stopow metali 
kolorowych. Rozwi^zanie wediug wynalazku charakteryzuje si§ 
tyiti^ ze urz^dzenie transportuj^ce poig^czone jest z niezalezn^ 
konstrukcj^ no6n^ stanowi^c^ korzystnie prowadnice. 
Powierzchnia robocza pasa transmisyjnego gi6wnego 
transportera jest usytuowana pod k^tem beta zawartym w 
przedziale mi^dzy -10 a 10 stopni do poziomu, przy czym w 
pozycji serwisowej utworzona jest przestrzen dost^pu mi^dzy 
urz^dzeniem transportuj^cym a nieruchomym korpusem giowicy 
noiowej krajarki. 

Urz^dzenie transportuj^ce posiada gorny transporter 
usytuowany nad gidwnym transporterem, 

Korzystnie gorny transporter stanowi piyta wibracyjna. 
Giowny transporter i gorny transporter wyposazone s^ w 
bezkoAcowe pasy transmisyjne. 

Pasy transmisyjne korzystnie maj^ konstrukcj^ moduiow^. 
Pasy transmisyjne wykonane sg, z materiaiu innego ni± 
stop metali kolorowych. 

Poiozenie rolki przedniej i rolki tylnej gornego 
transportera jest niezale±nie regulowane w zadanych 
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zakresach, korzystnie co najmniej wzdiu± osi pionowej w 
zakresie regulacji od zera do zadanej wartoici maksymalnej . 

Korzystnie giowny transporter i gorny transporter 
usytuowane s^ wzgl^dem siebie z regulowan^ zbieznosci^ 
wzgl^dn^ okreslon^ przez k^t alfa w kierunku wylotu 
transportowanego produktu. 

Korzystnie pod gorn^ powierzchni^ pasa transmisyjnego 
gidwnego transportera umieszczone s^ sekcje wibracyjne, ktore 
umoiliwiaj^ wprowadzenie g6rnej powierzchni pasa 
transportuj^cego produkt w ruch wibracyjny o ' takich 
parametrach oscylacji, kt6re korzystnie wpiywaj^ na 
polaryzacj? i zag^szczenie cz^stek transportowanego produktu. 

Korzystnie k^t beta zawarty jest w przedziale od 0 do 5 
stopni. • 

Ponadto k^t beta ma kierunek nachylenia zgodny z 
kierunkiem transportu, ku wylotowi. 

Prowadnice s^ umieszczone na wysokosci co najmniej 
•r6wnej wysokosci g6rnego transportera. 

Korzystnie g6rny transporter stanowi piyta wibracyjna, 
kt6ra jest przemieszczana niezale±nie i/lub razem z gidwnym 
transporterem. Wediug wynalazku g6rny transporter mo±e by6 
calkowicie usuni^ty lub zast^iony tylko odpowiednio 
uksztaitowan^ piyt^, kt6ra mote by6 przemieszczana 
niezale±nie i/lub razem z dolnym transporterem liab zespoiem 
transporter6w i kt6ra to piyta moze byd wprawiana w 
kontrolowany ruch wibracyjny o takich parametrach oscylacji. 
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kt6re korzystnie wplywaj^ na polaryzacj? i zag^szczenie 
cz^stek transportowanego produktu. 

Korzystnie nap?d giownego transportera jest umieszczony 
na rolce tylne j . 

Korzystnie nap^d gl6wnego transportera jest umieszczony 
na rolce przedniej . 

Korzystnie nap§d g6rnego transportera jest umieszczony 
na rolce tylnej . 

Korzystnie nap^d gornego transportera jest umieszczony 
na rolce przedniej . 

Urzadzenie transportuj^ce poi^czone jest z dolnym no±em 
ustnika, ktorego kraw§di umieszczona jest w pozycji roboczej 
w odlegloSci od powierzchni walca zataczanej przez kraw^dzie 
ostrzy nozy tna.cych giowicy no±owej bliskiej zeru. 

Ponadto mi^dzy niezaleSn^ konstrukcja no^n^ urzadzenia 
transportujacego a podlo±em usytuowany jest przeno^nik 
odbier^jgfcy pokrojony produkt ze strefy 

kro j enia/rozdrabniania . 

Zaleta przedstawionego rozwiazania jest to, te 
urz^dzenie/zesp6i transportuj^cy i podajacy nawil±ony tytoft 
do strefy krojeni-a/rozdrabniania nie jest na stale zwiazany z 
korpusem giowicy no±owej . 

Konstrukcja zespolu podajacego produkt wediug wynalazku 
umozliwia, aby przed rozpocz^ciem kro j enia/rozdrabniania, 
zesp6i transporter6w by! przemieszczany, wraz z niezalezn^ 
konstrukcja nosna, korzystnie na prowadnicach umieszczonych 
na wysoko^ci r6wnej . lub powy±ej gornego transportera, z 
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pozycji serwisowej, do pozycji roboczej , a po zakoAczeniu lub 
przerwaniu kroienia/rozdrabniania, aby mdgi by6 ponownie 
przemieszczony do pozycji serwisowej, zgodnie z wymogami 
procesu technologicznego. 

Rozwi^zanie wedlug wynalazku uino±liwia optymalny, pelny, 
bezpieczny i bezpo^redni dost^p z poziomu podiogi/podstawy 
krajarki do wszystkich stref i modui6w roboczych krajarki, 
kt6re wpiywaj^ na spos6b i jako:§c pracy urzadzenia, ze 
szczegolnyia uwzgl^dnieniem bezposrednio, iatwo, dost^pnej 
przestrzeni obsiugowo-serwisowe j , ktora tworzy si? po 
odsuni^ciu korpusu jezdnego, zawierajacego 

transporter/transportery podaj^ce i/lub formuj^ce tok tytoniu 
do stref y krojenia/rozdrabniania, od korpusu stacjonarnego, 
zawiera jacego giowic? nozowa. Poprzez t^ cech§, uzyskuje si? 
znacz^ce uiatwienie, polepszenie i usprawnienie wszystkich, 
okresowo wykonywanych czynno^ci, prowadzonych dla zapewnienia 
prawidiowej, bezawaryjnej pracy krajarki, umoiliwiajac 
zapewnienie jednocze^nie komfortu i bezpieczeAstwa pracy przy 
obsiudze urzadzenia. 

Zastosowana zbie±no§6 wzgl^dna obu transporterow, 
opisana katem alfa jest znana ze stanu techniki jednak, 
zastosowanie pochylenia pasa dolnego transportera w kierunku 
ku wylotowi transportowanego produktu, zgodnie z kcitem beta 
jest istotna nowo^ci^ i zalet^ z punktu widzenia obsiugi 
serwisowej maszyny, a jednoczesnie, korzystnie wpiywa na 
rezultat procesu t ransportowania, zag?szczania i 
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krojenia/rozdrabniania produktu ro^linnego, zwiaszcza 
tytoniu. 

Zaleta rozwiazania jest to, ±e nap§d transportera 
dolnego mo±e zosta6 przeniesiony z rolki przedniej na rolk^ 
tyln^ tak, aby g6rna powierzchnia pasa byla Sciskana siia 
nap§dowa, a nie rozciagana, jak to jest w znanych 
rozwi^zaniach. Podobne rozwi^zanie dotyczy transportera 
g6rnego, w ktorym nap^d moze zostad umieszczony alternatywnie 
na rolce przedniej lub te± na rolce tylnej . 

Konstrukcja zespoiu transporter6w wediug wynalazku 
zapewnia, aby na caiej drodze transportu, produkt 
transportowany nie mial kontaktu z cz^^ciami wykonanymi z lub 
pokrytymi metalami kolorowymi i/lub ich stopami. 

Na skutek zastosowanych innowacji, maszyna uzyskuje 
lepsze efekty krojenia/rozdrabniania produktu oraz pozwala 
na znaczne uiatwienie procesu obslugi serwisowej i 
eksploatacyjnej maszyny. 

Na skutek zastosowanych innowacji, maszyna uzyskuje 
lepsze efekty krojenia produktu oraz pozwala na znaczne 
uiatwienie procesu obslugi serwisowej i eksploatacyjnej 
maszyny. 

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykiadzie 
wykonania na rysunku, na kt6rym fig. 1 przedstawia w 
uproszczeniu widok z boku krajarki, po zdj?ciu elementow 
oslonowych, z uwidocznionym urzadzeniem wediug wynalazku, 
fig. 2 zaznaczony fragment z fig. l w powi^kszeniu, fig. 3 
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uproszczony widok krajarki z boku z uwidocznion^ przestrzeni^ 
dost?pu, fig. 4 uproszczony widok krajarki z boku z 
dosuni^tyiri urz^dzeniem transport uj^cym do gi6wnego korpusu. 

W proponowanym rozwi^zaniu przedstawionym na, fig. 1, 
urz^dzenie skiada si§ z urz^dzenia transportuj^cego 5^, ktore 
dostarcza nawilzony tyton, do strefy krojenia/rozdrabniania, 
ktore to urz^dzenie^ wraz ze swoim integralnyiti korpusem , nie 
jest na stale zwi^zane z korpusem 3^ glowicy nozowej 2. 
Urz^dzenie transportuj^ce _5 wyposazone jest korzystnie w 
g6rny transporter 5b usytuowany nad gidwnym transporter em 5a . 

Giowny transporter 5a i gorny transporter 5b posiadaj^ 
pasy transmisyjne. 

Podstawowym zadaniem giownego transportera 5a i g6rnego 
transportera 5b, jest korzystne uformowanie i podanie toku 
produktu w bezposrednie s^siedztwo i/lub do strefy 
krojenia/rozdrabniania, co zostaio uwidocznione na fig. 2. 

Giowny transporter 5a i gorny transporter 5b ustawione 
s^ z regulowan^ zbie±noSci^ wzgl^dn^, okre^lona przez kc^t 
alfa a w kierunku wylotu transportowanego produktu, przy 
czym powierzchnia robocza (g6rna) pasa giownego transportera 
5a jest ustawiony pod k^tem beta (£) 6d -10 do 10 stopni do 
poziomu, a korzystnie od zera do 5 stopni, i jednocze^nie 
korzystnie w kierunku nachylenia zgodnym z kierunkiem 
transportu, to jest ku wylotowi, przy czym transportery maj^ 
bezkoAcowe pasy transmisyjne _14, rs, slu±^ce do 
transportowania produktu w bezposrednie s^siedztwo i/lub 
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bezpo^rednio do strefy krojenia/rozdrabniania^ ktore to pasy 
ma jet bezposredni kontakt z transportowanym produktem i 
wykonane Sci z materiaiow innych niz tradycyjnie stosowane 
stopy metali na przykiad br^zy/mosi^dze. Aby umozliwic 
poprawnct prac^ i/lub konserwacj§, konstrukcja zespoiu 
podaj^cego produkt umozliwia, aby przed irozpocz^ciem 
krojenia/rozdrabniania, zesp6i transporterow byl 

przemieszczany^ wraz z niezaleznat konstrukcja noSn^, 
korzystnie na prowadnlcach 2^ fig. If oomieszczonych na 
v/ysoko^ci rdwnej lub powyzej g6rnego transport era 5b ^ z 
pozycji serwisowej, fig. 3, do pozycji roboczej,^ f±g. 4^ a po 
zakoAczeniu lub przerwaniu krojenia/rozdrabniania, aby m6gl 
bye ponownie przemieszczony do po^zycji serwisowe j ^ zgodnie z 
wymogami procesu technologicznego. 

Zgodnie z fig. 3 w pozycji serwisowej utwoxzona jest 
przestrzeA dost^pu P mi^dzy urzeidzeniem transportuj^cym 5 a 
nieruchomym korpusem 1_ giowicy nozowej 2 krajarki- 

Gi6wny transporter 5a i g6rny transporter 5b vryposa±one 
SSL w bezkoAcowe pasy transmisyjne, kt6re maj^ konstrukcj? 
modiiiowa. 

Poio±enie rolki przedniej 3/7 i rolki tylnej jL9 gornego 
transportera 5b jest niezaleznie regulowane w zadanych 
zakresach, korzystnie co najmniej wzdiu± osi pionowej w 
zakresie regulacji od zera do zadanej wartosci itiaksyiaalne j • 

Pod g6rn^ powierzchnici pasa transmisyjnego lA glownego 
transportera 5a umieszczone s^ sekcje wibracyjne 20a , 20b , 
20c , umozliwiaj^ce wprowadzenie gornej powierzclnni pasa 
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transportuj^cego z produktem w ruch wibracyjny o takich 
parametrach oscylacji, kt6re korzystnie wplywaj^ na 
polaryzacj? i zag^szczeriie cz^stek transportowanego produktu 
(szczeg61y tego rozwi^zania zostaly podane w poprzednim 
zgloszeniu P 353387, z dnia 12.04.2002). 

W przykiacdzie wykonania wynalazku, nie przedstav/ionym na 
rysunku, gorny transporter 5b moze bye calkowicie usuni^ty 
lub zast^piony tylko odpowiednio uksztaitowan^ piyta, kt6ra 
mo4e by6 przemieszczana niezaleznie i/lub razem z gi6wnym 
transporterem 5a lub zespoiem transporter6w i kt6ra to piyta 
mote byd wprawiana w kontrolowany ruch wibracyjny o takich 
parametrach oscylacji, ktore korzystnie wpiywaj^ na 
polaryzacj§ i zag^szczenie cz^stek transportowanego produktu. 

Zgodnie z przykiadami wykonania wynalazku nap§d gi6wnego 
transportera 5a moze zosta6 przeniesiony z rolki przedniej 16 
na rolk§ tyln^ 18, tak, aby g6rna powierzchnia pasa 14 byia 
sciskana " sila nap^dow^, a nie rozciagana, jak to jest w 
znanych rozwi^zaniach. Podobne rozwi^zanie dotyczy g6rnego 
transportera 5b, w ktorym nap§d mo±e zostad umieszczony 
alternatywnie na rolce przedniej 17 lub tez na rolce tylnej 
19 , fig. 1. - ■ 

Konstrukcja zawieszenia/ramy no^nej urzadzenia 
transportujacego 5 xamo±liwia pozostawienie wolnej przestrzeni 
P, pomi^dzy podiog^ a ram^ no^n^, umo±liwiajacej 
zainstalowanie na przyklad przenosnika odbieraj^cego 
pokrojony produkt ze strefy krojenia/rozdrabniania. 
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Ponadto konstrukcja urzs^dzenia transportuj^cego 5 
zapewnia, aby na calej drodze transportu, produkt 
transportowany nie miai kontaktu z cz^Seiami wykonanymi z lub 
pokrytymi metalami kolorowymi i/lub ich stopami. 

Urz^dzenie transportujace 5 nie jest na stale zwiazane z 
korpusem maszyny, w kt6rej znajduje si? obrotowa giowica 
no±owa 2. Pokazane na fig. 1 prowadnice 7 stanowia przyklad 
rozwiazania i sluz^ do korzystnego, wia^ciwego, wzajemnego 
pozycjonowania nieruchomego korpusu 1 b^bna z korpusem 
urz^dzenia transportu j ^cego 5. W rozwi^zaniu wediug wynalazku 
urz^dzenie transportujace 5 polaczone jest z dolnym no±em 12 
ustnika, ktdrego kraw^di umieszczona jest w pozycji roboczej 
w odlegio^tri a od powierzchni walca zataczanej przez 
kraw^dzie ostrzy no±y tn^cych 13 giowicy nozowej 2 bliskiej 
zeru, CO uwidoczniono na fig. 2. 

Urzadzenie transportuj^ce 5 jest od korpusu giowicy 
nozowej. "2 odsuwane na przyklad na prowadnicach 7 
umieszczonych nad korpusem tak, aby utworzy6 przestrzeft 
serwisow^ P, fig. 3, bezpo^rednio dost^pn^ z poziomu 
podlogi/podstawy, aby przez to umo±liwi6 prawidiowy i 
bezpieczny dost^p zardwno do no±y tn^cych 13 (fig. 3 - 
strzalki) jak i do tak zwanego dolnego noza 12, 
zainstalowanego w ustniku, czyli do strefy tytoniu (produktu) 
podanego przez transporter/transportery do strefy 
krojenia/rozdrabniania, fig. 2. 

W proponowanym rozwicizaniu urz^dzeniem transportu j acym 5 
tytoA do strefy krojenia/rozdrabniania s^ transportery z 



12 



be z koftcowymi 



pas ami 



(tasmami) • 



Zastosowanie 



pasow 



bezkoAcowychr wykonanych z materiaiu innego nxi stop metali 
kolorowych/ w tej cz^sci procesu przerobu tytoniu jest 
rozwisLzaniem nowym. Pochylenie pasow w kierunku ku wylotowi 
produktu jest uzasadnione z powodu usprawnienia obsiugi 
maszyny i dodatkowo korzystnie wpiywa na proces podawania, 
zag^&zczania oraz krojenia/rozdrabniania produktu roslinnego, 
zwiaszcza tytoniu- 

Na fig. 3 i 4 przedstawiona jest krajarka zawierajaica 
urz^dzenie transportujg.ce 5^, ktora posiada integralny system 
sterowania EC (electrical cabinet) . 
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Zastrzezenia patentowe 

1. Urza^dzenie .do podawania produktu do strefy 
krojenia/rozdrabniania w krajarce do materiai6w pochodzenia 
ro^linnego, zwiaszcza do tytoniu, skladajace si? z urzcidzenia 
transportuj^cego, kt6re transportuje nawil±ony tytoh do 
strefy krojenia/rozdrabniania i zawiera co najmniej jeden. 
transporter wyposa±ony w co najmniej jeden pas transmisyjny, 
znamienne tym, ±e urz^dzenie transportuj^ce (5) poi^czone 
jest z niezalezn^ konstrukcj^ no§n^ stanowi^cst korzystnie 
prowadnice (2) / a powierzchnia robocza pasa transmisyjnego 
(l±y gl6wnego transportera (5a) jest usytuowana pod katem 
beta (^) zawartym w przedziale mi^dzy -10 a -10 stopni do 
poziomu, przy czym w pozycji serwisowej utworzona jest 
przestrzeA dost^pu (P) mi^dzy urz^dzeniem transportu j ^cym (5) 
a nieruchomym korpusem (1) giowicy no±owej (2) krajarki. 

2. Urzadzenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym, . ze 
urz^dzenie transportu j eice (5) posiada g6rny transporter {5b) 
usytuowany nad gi6wnym transporter em (5a) . 
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3. Urz^dzenie, wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze gorny 
transporter (5b) stanowi piyta wibracyjna. 

4. Urz^dzenie, wediug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, 
±e gi6wny transporter (5a) i g6rny transporter (5b) 
wyposazone s^ w bezkohcowe pasy transmisyjne (14, 15) . 

5. Urz^dzenie, wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze pasy 
transmisyjne (14, 15) maj^ konstrukcj§ moduiow^. 

6. Urz^dzenie, wediug zastrz. 4, znamienne tym, ±e 
bezkoncowe pasy transmisyjne (14, 15) wykonane s^ z materiaiu 
innego ni± stop metali kolorowych. 

7. Urz^dzenie, wediug zastrz. 2, znamienne tym, ze 
poiozenie rolki przedniej (17) i rolki tylnej (19) g6rnego 
transportera {5b) jest n±e2aleznie regulowane _ w zadanych 
zakresach, korzystnie co najmniej wzdiuz osi pionowej w 
zakresie regulacji od zera do zadanej wartoici maksymalnej . 

8. Urz^dzenie, wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze 
gi6wny transporter (5a) i g6rny transporter (5b) usytuowarie 
s^ wzgl^dem siebie z regulowane zbieino^ci^ wzgl^dn^ 
okre^lone przez k^t alfa (a) w kierunku wylotu 
transportowanego produktu. 

9. Urz^dzenie, wedlug zastrz. 1 albo 8, znamienne tym, 
±e pod g6rne powierzchni^ pasa transmisyjnego (14) giownego 
transportera (5a) umieszczone s^ sekcje wibracyjne ( 20a , 20b , 
20c ) . 

10. Urz^dzenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze k^t 
beta (Q,) zawarty jest w przedziale od 0 do 5 stopni.' 
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11. Urz^dzenie, wediug zastrz. 1 albo 10, znamienne tym, 
ie k^t beta (fi) ma kierunek nachylenia zgodny z kierunkiem 
transportu, ku wylotowi. 

12. Urz^dzenie, wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze 
prowadnice (7) umieszczone na wysokosci co najmniej rownej 
wysoko^ci gornego transportera (5b) . 

13. Urz^dzenie, wediug zastrz. 2, znamienne tym, ze 
g6rny transporter (5b) stanowi piyta wibracyjna, ktora jest 
przemieszczana niezaleznie i/lub razem z gidwnym 
transporterem (5a) . 

14. Urzadzenie, wediug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, 
±e nap^d gidwnego transportera (5a) jest umieszczony na rolce 
tylnej (18) . 

15. Urzadzenie, wediug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, 
ze nap§d gidwnego transportera (5a) jest umieszczony na rolce 
przedniej (lj5) . 

16^. Urzadzenie, wediug zastrz. 2 albo 7, znamienne tym, 
ze nap?d gdrnego transportera (5b) jest umieszczony na rolce 
tylnej (19) . 

17. Drz^dzenie, wediug zastrz. 2 albo 7, znamienne tym, 
±e nap§d gornego transportera (5b) jest umieszczony na rolce 
przedniej (17) . 

18. Urz^dzenie, wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze 
urzadzenie transportuj^ce (5) poiaczone jest z dolnym nozem 
(12) ustnika, ktorego krawfdf umieszczona jest w pozycji 
roboczej w odlegio^ci (a) od powierzchni walca zataczanej 
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przez kraw^dzie ostrzy nozy tncicych (13) giowicy nozowej (2) 
bliskiej zeru. 

19. Urz^dzenie, wediug zastrz. 1, znaraienne tym, ze 
mi?dzy niezale±n^ konstrukcj^ nosn^ urz^dzenia 
transportuj^cego (5) a podio±em usytuowany jest przenosnik 
odbieraj^cy pokrojony produkt ze strefy 

kro j enia/rozdrabniania . 
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